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服务热线： 189 3865 2971 

立即拨打， 了解更多……
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服务热线： 189 3865 2971 

立即拨打， 了解更多……

优势分析 应用行业

1、 代替人工作业 1、 电湃适配器行业

2、 理论速度12000点／小时 2、 汽车电子行业

3、 操作 简单、 稳定性高 3、 家电行业

4、 灵活调配生产 4、 医疗控制板行业

5、 维护成本底 5、 其他电子行业
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尸口口1 司介

IST-M2000轻触开关插件机 ， 可将散装轻触开关或排插 等异型电子 元器件

经震动盘定向排序并输送到插件头 ， 再将其按编定的程序以12000点／小

时的速度准确地插入到PC B板上。 应用软件基于中文WindowsXP系统 ，

操作界面简单易懂 ， 实现人机界面的对话 ， 实践经验和科学理论的结合带

给你产品品质和生产效率的提升。

轻触开关插件机IST-M2000参数规格

＿ 

整形装置

理论速度 12000点／小时
插装成品

插入方向 任意角度

基板尺寸 最大350x 280mm (超出范圃可以定制）

基板厚度 0 79-2 36mm 

插件元件对象 轻触开关等

插件轴数 4个

机器尺寸（长X宽X高） 1220*1000*1600mm 

机器重量 800kg 

使用电源 220V, AC (单相）50/60HZ, 1 2KVA, 

使用功率 OBKW 

使用气压 0 4-0 6Mpa 
插装成品

用气量 02立方／分钟

使用环境温度 5-25度

机器噪音 50分贝

孔位校正方式 机器视觉系统 ， 多点MARK视觉校正

驱动系统 AC伺服 ， AC马达

数据输入方式 USB接口输入(EXCEL文档格式）

控制系统 中文操作界面(WINDOWS系统控制平台）液晶显示器

工作台运转方式 从左到右， 从右到左（可选）

线路板输送方式 手动／自动可选

调整散装供料

2

 

3



服务热线： 189 3865 2971 
立即拨打， 了解更多……
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优势分析 应用行业

1、 代替人工作业

2、 理论速度12000点／小时

3、 操作简单、 稳定性高

4、 灵活调配生产

5、 维护成本底
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1、 电涌适配器行业

2、 汽车电子行业

3、 家电行业

4、 医疗控制板行业

5、 其他电子行业

一口＾K

尸口口1 司介

IST-M4000插片机， 可将或编带的端子插片经震动盘定向排序并输送到插

件头 ， 再将其按编定的程序以12000点／小时的速度准确地插入到PC B板

上。 应用软件基于中文WindowsXP 系统， 操作界面简单易懂 ， 实现人机

界面的对话实践经验和科学理论的结合带给你产品品质和生产效率的提升。

插片机IST-M4000参数规格

理论速度

插入方向

基板尺寸

基板厚度

插件元件对象

插件轴数

机器尺寸（长X宽X高）

机器重量

使用电源

系统保护

使用功率

使用气压

用气量

使用环境温度

机器噪音

孔位校正方式

驱动系统

数据输入方式

控制系统

工作台运转方式

线路板输送方式

各式散装或编带排插可根据客户要求可以订做

4个

12000点／小时

0-360 ° 

最大350x 280mm 

0. 79-2.36mm

插片外形

1220*1000*1600mm 

1500kg 

220V, AC (单相）50/60HZ, 1.2KVA, 

软件保护

O.BKW

0.4-0.6Mpa 

0.2立方／分钟

5-25度

50分贝

机器视觉系统， 多点MARK视觉校正

AC伺服 ， AC马达

USB接口输入(EXCEL文档格式）

中文操作界面(WINDOWS系统控制平台）液晶显示器

从左到右， 从右到左（可选）

手动／自动可选

弯脚
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服务热线： 189 3865 2971 

立即拨打， 了解更多……

优势分析 应用行业

1、 代替人工作业 1、电涌适配器行业

2、 理论速度5000点／小时 2、 手机充电器行业

3、 操作简单、稳定 性高 3、 家电行业

4、 灵活调配生产 4、 汽车电子行业

5、 维护成本底 5、 其他电子行业

夹爪种类
r
1

＿仁刁＾人－

尸口口1 司介

F3000-4系列机器 ， 最新最实用的异形 插件机 ， 独立的多套数的伺服控制

系统与高精度的视觉抓拍系统 ， 完成高稳定的插件性能 ， 达到高速度高密

度的完美效果 系统可以升级为你的设备更新提速奠定良好基础 简单易

懂的操作平台 ， 实现人机界面的对话 ， 实践经验和科学理论的结合带给你产

品品质和生产效率的提升。

，

 

电抓

气抓

吸嘴

异形插件机F3000-4参数规格

1、 高精度、 高效率

2、 可设定位置、速度、 夹持 力度、 夹持尺寸

3、 适用外形特殊异形元件

4、 可对应高度宽度50MM的成型元件

1、 灵活性高 对应各类型 异形元器件

2、 更换简单、应对不同的物料更换不同的夹爪

3、 可对应最重为0.5KG的物料

4、 可对应高度宽度50MM的成型元件

1、 对应表面平整 ， 高密度插件

2、 高效率 更换

3、 可对应最重为0.3KG的物料

4、 可对应宽度50MM的成型元件

理论速度

插件方向

插件头数 量

基板尺寸

基板厚度

元件规格

科站通道

进料方式

插装方式

PCB保护

PCB视觉

物料视觉

5000点／小时

0-360度增量1度

4个

最小50mm*50mm 最大300mm*300mm超出选 用F3000D系列设备

0.59- 2.36mm 

最大高度为50mm， 最大重量为0.3KG

1-4个

编带飞达、 管装飞达、 自动托板、 震动盘（可选）

机榄夹取

压力 保护

多点MARK点， 及元件孔位匹配视觉系统

针脚尖面识别

机横尺寸（长 ＊ 宽 ＊ 高） 主机尺寸 14000mm x 1000mm x 1600mm 
科站尺寸 800mm x 800mm x 600mm 

机器重量

使用电源／功率

系统保护

使用电压／用气量

使用环境温度

机器噪音

孔位校正方式

驱动系统

数据输入方式

线路板输送方式

1500KG 

220v,AC (单相）50/60HZ,2. 0KV凶1. 6KW(节能型）

内詈软保护

0. 6- 0.BMpa/0.3立 方／分钟

5-30度

50 分贝

机器视觉系统 ， 多点MARK 视觉校正

AC伺服 ， AC马达

USB接口输入(EXCEL文档格式）

自动上下板 左到右 右到左可选

送料器种类

＿ 
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服务热线： 189 3865 2971 

立即拨打， 了解更多……

优势分析 应用行业

1、 代替人工作业 1、 电源适配器行业

2、 理论速度20000点／小时 2、 汽车电子行业

3、 操作简单、 稳定性高 3、 家电行业

4、 灵活调配生产 4、 医疗控制板行业

5、 维护成本底 5、 其他电子行业

＿ - I ＿ ＿ 
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电动切纸结构

后置电子站位表

D 
激光辅助补料系统

......... -正－--

语音报警系统

、
么， 

立式插件机IST-3080参数规格

理论速度 20000点／小时

插件方向 0-3 60度增量1度

引线跨距 2 5/5 0/7 5/10 00/3 0/3 5mm可选

基板尺寸 最小50mm*50mm最大450mm*450mm

基板厚度 0 79-2 36mm 

元件规格 最大高度为23mm, 最大直径为13mm

元件种类
电容器／晶体管／三极管／LED灯／按建开关／电阻／连接器／线圈／

电位器／保险丝座／熔断丝等立式编带封装科

元件引线剪脚长度 12mm-22mm（可调）

元件引线弯脚角度 5-35度（可调）

料站数量 20个供料站（可选10-100站）

机桩尺寸（长 ＊ 宽 ＊ 高） 1700mm x 1500mm x 1800mm 

料站尺寸 1200mm x 1000mm x 1410mm 

机器重量 2000kg 

使用电源／功率 220v,AC（单相）50/60HZ,2OKV凶16KW（节能型）

系统保护 内置软保护

使用电压／用气量 0 6-0 8Mpa/0 3立方1分钟

使用环境温度 5-25度

机器噪音 65分贝

孔位校正方式 机器视觉系统 ， 多点MARK 视觉校正

驱动系统 AC伺服 ， AC马达

数据输入方式 USB接口输入(EXCEL文档格式）

控制系统 中文操作界面(WINDOWSXP系统控制平台）液晶显器

元件密度 元件本体之间1mm间距 ， 贴片元件与孔之间距离不能小于3mm

工作台运转方式 顺时针和逆时针

线路板输送方式 手动
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服务热线： 189 3865 2971 

立即拨打， 了解更多……

电动切纸结构

优势分析 应用行业

1、 代替人工作业 1、 电涌适配器行业

2、 理论速度20000点／小时 2、 节能灯行业

3、 操作简单、 稳定性高 3、 家电行业

4、 灵活调配生产 4、 医疗控制板行业

5、 维护成本底 5、 其他电子行业
后置电子站位表
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在线立式插件机IST-3800参数规格

D 
激光辅助补料系统

忒

理论速度

插件方向

引线跨距

基板尺寸

基板厚度

元件规格

元件种类

元件引线剪脚长度

元件引线弯脚角度

料站数量

机横尺寸（长 ＊ 宽 ＊ 高 ）

料站尺寸

机器重量

使用电源／功率

系统保护

使用电压／用气量

使用环境温度

机器噪音

孔位校正方式

驱动系统

数据输入方式

控制系统

元件密度

工作台运转方式

线路板输送方式

显示器

20000点／小时

0-360度增量1度

双间距2.5mm/5.0mm/7.5mm./3.0mm/3.5mm/10mm/15mm可选

最小50mm*50mm最大 400mm*400mm(可扩大）

0.79-2.36mm 

最大高度为23mm，最大直径为13mm

电容器／晶体管／三极管／LED灯／按键开关／电阻／连接器／线圈／
电位器／保险丝座／熔断丝等立式编带封装料

1.2mm-2.2mm（可调）

5-35度（可调）

20个供料站（可选10-100站）

1700mm x 1600mm x 1800mm 

1200mm x 1000mm x 1410mm (10站的无独立料站）

2100KG 

220v,AC (单相）50/60HZ,2.0KV凶1.6KW (节能型）

内置软保护

0.6-0.BMpa/0.3立方／分钟

5-25度

65分贝

机器视觉系统 ， 多点MARK 视觉校正

AC伺服 ， AC马达

USB接口输入(EXCEL文档格式）

中文操作界面(WINDOWSXP系统控制平台）液晶显器

元件本体之间1mm间距 ， 贴片元件与孔之间距离不能小于3mm

顺时针和逆时针

自动上下板左到右右到左

前置后置

语音报警系统
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服务热线： 189 3865 2971 

立即拨打， 了解更多……

优势分析 应用行业

1、 代替人工作业 1、 电源适配器行业

2、 理论速度 24000点／小时 2、 汽车电子行业

3、 操作简单、 稳定性高 3、 家电行业

4、 灵活调配生产 4、 医疗控制板行业

5、 维护成本底 5、 其他电子行业

＿ ＿ ! 
＿ ＿ 

12 

自主产权刀具

送料驱动结构

高速稳定的送料结

矗酝己一

卧式插件机IST-4080参数规格

理论速度 24000点小时
插装成品

插件方向 平行0度 ， 90度 ， 180度 ， 270度

元件跨距 双孔距5mm- 20mm 

基板尺寸 最小50mm* 50mm最大450mm*450mm (可扩大）

基板厚度 0 79-2 36mm 

元件种类 电容器、 晶体管、 二极管、 电阻、 熔断丝等编带封装料

跳线(JW) 独立输送方式。 直径05mm-0 8mm锻锡铜线

元件引线剪脚长度 12mm-22mm（可调）

元件引线弯脚角度 5-35度（可调） 插装成品

机桩尺寸（长 ＊ 宽 ＊ 高）
主机1700mm x 1500mm x 1800mm 

米斗立占1200mm x 1000mm x 1410mm 

机器 重量 主机重量1200KG,副机重量800KG

使用电源／功率 220 V,AC（单相）50/60HZ, 1 5KV凶16 KW（节能型）

系统保护 内置软保护

使用气压／用气量 0 4-0 6Mpa/0 3立方／分钟（干燥气体）

使用环境温度 5-25度

机器噪音 55分贝 插装成品

孔位校正方式 机器视觉系统 ， 多点MARK视觉校正

驱动系统 AC伺服 ， AC马达

数据输入方式 USB接口输入(EXCEL文档格式）

控制系统 中文操作界面(WINDOWSXP系统控制平 台）液晶显示器

工作台运转方式 顺时针和逆时针

线路板输送方式 手动
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服务热线： 189 3865 2971 

立即拨打， 了解更多……

优势分析

1、 代替人工作业

2、 理论速度 24000点／小时

3、 操作简单、 稳定性高

4、 灵活调配生产

5、 维护成本底

14 

应用行业

1、 电涌适配器行业

2、 开关电涌行业

3、 家电行业

4、 医疗控制板行业

5、 其他电子行业

在线卧式插件机IST-4800参数规格

理论速度

插件方向

元件跨距

基板尺寸

基板厚度

元件种类

跳线(JW)

元件引线剪脚长度

元件引线弯脚角度

机桩尺寸（长 ＊ 宽 ＊ 高）

机器重量

使用电源／功率

系统保护

使用气压／用气量

使用环境温度

孔位校正方式

驱动系统

数据输入方式

控制系统

工作台运转方式

线路板输送方式

24000点／小时

平行0度 ， 90度 ， 180度 ， 270度

双孔距5mm-20mm

最小50mm*50mm最大320mm*360mm(可扩大）

0.79-2.36mm 

电容器、 晶体管、 二极管、 电阻、 熔断丝等编带封装料

独立输送方式。 直径0.5mm-0.8mm锻锡铜线

1.2mm-2.2mm（可调）

5-35度（可调）

主机 1700mm x 1500mm x 1800mm 

米斗立占 1200mm x 1000mm x 1410mm (20立占）

主机重量 1200kg; 科站重 800kg 

220V,AC (单相）50/60HZ, 1. 5KV凶1.6KW（节能型）

内置软保护

0.4-0.6Mpa/0.3立方／分钟（干燥气体）

5-25度

机器视觉系统 ， 多点MARK 视觉校正

AC伺服 ， AC马达

USB接口输入(EXCEL文档格式）

中文操作界面(WINDOWSXP系统控制平 台）液晶显示器

顺时针和逆时针

自动 ， 从做到右 ， 从右到左可选
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服务热线： 189 3865 2971 

立即拨打， 了解更多……

采用进口导轨丝杆

完美的工控机系统

采用全球最顶级的高频电磁阀

＿旦＿

光电感应器接近开关全部采用进口

高分辨率CCD相机

r-－--
r J f 

从2

刁

进口伺服马达

设备使用方案推荐

生管助手， 可以连接手机和电脑端随时随地了解产能信息， 并做产能预警

手插线

推荐方案—：整线自动化加手插作业

推荐方案二：整线自动化作业 推荐方案三：单元作业

＿旦＿
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